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NEDERLANDS HANDLEIDING

_

Kontroleer of het voltage zoals aangegeven op de machine overeenkomt met de netspanning.

2. Schroef de Sealmaster MAGNETA op een tafel vast (Let op: bij gebruik van een voetbediening de machine + 2 cm. over de rand
van de tafel laten uitsteken) of op een daarvoor verkrijgbaar onderstel.

3.  Stop de stekker in het stopkontakt en zet de machine aan door middel van de aan/uit schakelaar.

4. De juiste sealtijd wordt bepaald door de dikte van het te sealen materiaal. Maak eerst een proefseal met de regelknop op stand 4 of 5.
Leg de verpakking met de te sealen zijde over de sealbalk en druk de arm geheel naar beneden. De ingebouwde elektromagneet
houdt de arm in neerwaartse stand totdat seal- en koeltijd zijn verstreken, hierna springt de arm vanzelf weer open.

Uiteraard heeft dunne folie een kortere sealtijd nodig (regelknop op stand 2 - 3) dan dikke folie (regelknop op stand 6 - 8).
De ideale sealtijd is eenvoudig te vinden door een aantal proefseals te maken.

5. Om de overtollige folie af te snijden drukt u, direct nadat de arm gesloten is, de rode meshouder boven op de arm in en beweegt
deze, binnen de tijd dat de sealarm dicht gedrukt is, naar links en naar rechts (fig. 1.).

Onderhoud:

BlJ ONDERHOUD AAN DE MACHINE ALTIJD EERST DE STEKKER UIT HET STOPKONTAKT HALEN !!

ONDERHOUD, REPARATIES EN/OF VERANDERINGEN AAN DE MACHINE MOGEN NIMMER DOOR ONBEVOEGDEN
WORDEN UITGEVOERD !!

6. Is de PTFE bekleding van de sealbalk versleten en/of de sealdraad doorgebrand, dan moet deze worden vervangen. Draai de twee
schroeven uit de sealbalk en trek de sealbalk uit het apparaat. Steek een nieuwe, of de gerepareerde, sealbalk in de daarvoor
bestemde stekerbussen en zet de sealbalk weer vast met de twee schroeven. Let op dat de sealdraad, welke uit het midden op de
sealbalk is gemonteerd, in gesloten stand precies onder het midden van het rubber ligt.

NOTE: Indien e.e.a. is doorgebrand kontroleer dan ook het silikonenrubber in de aandrukarm. Als dit ingebrand is dient ook dit

vervangen te worden.

7. Is het mesje bot geworden of beschadigd, dan kan het, door de rode meshouder op de arm ingedrukt te houden, met een tangetje,
uit de houder worden getrokken en door een nieuw mesje worden vervangen (fig. 2.).

ENGLISH MANUAL

-

Ensure that the voltage shown on the machine corresponds with your main supply.

2. Fix the Sealmaster MAGNETA to the optional available support or on a table
(take care that the front of the machine exceeds about 2 cm. the edge of the table).

3. Switch on the machine with the on/off switch.

4. The sealing time will vary according to the thickness of the material to seal. Make a trial seal by turning the adjusting knob on the left
side of the machine to position 4 or 5, place the material over the sealing bar and press the arm down. The built-in electro-magnet
keeps the arm in position until sealing and cooling time have elapsed. In case the seal is not good increase or decrease the sealing
period. Thin film needs a short sealing period (control knob set at 2-4), thicker film a longer period (set at 6-8).

5. The film can be cut by pushing the red knifeholder down and moving it along the arm whilst the arm is pressed down (fig. 1.).

Maintenance:

FOR ANY MAINTENANCE ON THE MACHINE, ALWAYS SWITCH OFF THE MACHINE BY TAKING THE PLUG OUT OF THE

SOCKET.

MAINTENANCE, REPAIR AND/OR CHANGES OF THE MACHINE SHOULD BE EXECUTED BY QUALIFIED PEOPLE ONLY.

6. When the PTFE cover on the sealing bar has become burnt or worn, it should be replaced. Unscrew the sealingbar and lift both
ends at the same time. Replace the new sealingbar, or the repaired one, in the machine and fix it with the screws. Take care that the
sealwire, which has been mounted excentrically on the sealbar, is exactly in the middle of the rubber when the sealing arm is in a
closed position.

NOTE: Ifthe PTFE has been burnt, it can be that the silicone rubber has also been burnt. Please check and replace if necessary.

7. A worn knife can be replaced by simply pushing down the red knifeholder, pull out the old knife and replace it by a new one.

It is recommended that pliers are used (fig. 2.).

DEUTSCH GEBRAUCHSANWEISUNG

1. Prifen Sie die Netzspannung.

2. Schrauben Sie das Gerat auf einen Tisch fest.

3. Schalten Sie das Gerat durch Betatigung des EIN/AUS-Schalters ein.

4. Die richtige Schweil3zeit wird durch die Folienstarke bestimmt. Um eine ProbeschweiBung zu machen, wird der Zeitregelknopf auf 5

gestellt. Der Beutel wird zwischen die beiden Schweillbalken gelegt, nun schlieRBen Sie den Oberarm. Das eingebaute
Elektromagnet sorgt fir den nétigen Andruck und bleibt fir die Dauer der eingestellten Schweil3- und Abkiihlzeit geschlossen.
ProbeschweiBungen ergeben, welche Zeit fiir eine gute Schweinaht erforderlich ist.

5. Durch herunterdriicken und verschieben des Messerschlittens nach links und nach rechts, wéhrend des SchweilR- und
Kuhlvorgangs, kann die uberschiissige Folie abgeschnitten werden (fig 1.).

Pflege des Gerétes:
FiiR WARTUNGS- UND REPARATURARBEITEN UNBEDINGT GERAT ABSCHALTEN UND NETZSTECKER ZIEHEN !!

INSTANDHALTUNG, REPARATUREN UND ANDERUNGEN DER GERATE DURFEN NUR DURCH QUALIFIZIERTE FACHLEUTE
DURCHGEFUHRT WERDEN.



6. Wenn der PTFE-Bezug und/oder das Schweiband der Schweillelektrode verbrennt oder abgenutzt ist, soll man diese erneuern.
Die beiden Schrauben an den Enden der Schweil3elektrode l16sen und die Schweilelektrode nach oben herausziehen. Stecken Sie
eine neue, oder Uberholte, Schweillelektrode in die Steckerhiilse und schrauben Sie die Schweielektrode mit den Schrauben fest.
Achten Sie darauf, daB die Schweielektrode richtig montiert ist, weil das Schweiband auf der Schweilelektrode nicht mittig
montiert ist.

ACHTUNG: Wenn das PTFE verbrannt ist, kénnte es sein, daR der Silikonstreifen auch verbrannt ist. Bitte kontrollieren Sie

dies und entfernen Sie es wenn nétig.

7. Ist das Messer stumpf oder beschadigt, so kann man durch eindriicken des Messerschlittens das Messer aus der Halterung mit

einer Zange entnehmen und ein neues Messer einsetzen (fig. 2.).

ESPANOL INSTRUCCIONES PARA EL USO

_

Comprobar la tension de la red.

2.  Fijar la Sealmaster MAGNETA al soporte o0 a una mesa (procuren que la parte frontal de la maquina sobre salga 2 cms. del borde
de la mesa).

3. Poner la maquina en marcha con el on/off interruptor.

4. Eltiempo de soldadura necesario es funcion del espesor del polietileno. Para realizar pruebas de soldadura, colocar los botones de
regulancién situados a la izquierda de la maquina en la posicién 4 6 5, colocar el polietileno a soldar sobre la barra selladora y
presionar después el brazo hacia abajo. El electroiman mantendra el brazo en esta posicion durante el tiempo de soldadura y de
enfriamiento. Un material fino necesita un tiempo de soldadura mas breve (botén sobre posicién 2 6 4). Un material espeso, un
tiempo de soldadura mas largo (botén en posicién 6 6 8). Después de algunos ensayos, se puede determinar el tempo minimo
necesario para obtener una buena soldadura.

5. Para cortar, se aprieta el boton rojo en la parte superior del brazo, y se mueve rapidamente la cuchilla hacia la izquierda o hacia la
derecha cuando el brazo esta colocado sobre la barra selladora (fig. 1.).

Mantenimiento: .

PARA CUALQUIER OPERACION DE MANTENIMIENTO DESENCHUFAR DE LA RED.

EL MANTENIMIENTO, REPARACION Y CAMBIOS EN LA MAQUINA, DEBEN ESTAR HECHOS POR PERSONAS
CUALIFICADAS.

6. Cuando se queme o se desgaste el PTFE, debe cambiarse, sacar la barra selladora de la maquina y colocar otra. El PTFE esta
sujeto al borde inferior de la barra soldadora por medio de una cinta adhesiva.

NOTE: Cuando el PTFE se ha quemado, tiene que verificar si la cinta de silicona se ha quemado también. En caso

afirmativo, debe reemplazarse.

7. Cuando la cuchilla esta rota o deteriorada, se puede, apretando el botén rojo en la parte superior del brazo, sacar la cuchilla con

unas pinzas y se sustituye por otra cuchilla (fig. 2.).

FRANCAIS MODE D'EMPLOI

-

Controéler le voltage et brancher la machine; celle-ci est immédiatement préte a I'emploi sans aucun pré-chauffage.

2. Fixer la Magnéta sur une table (si une pédale est utilisée, il est necessaire de fixer la machine en laissant 2 cm. d'espace pour la
chaine entre I'avant de la machine et la table) ou sur un support (en option).

3. Mettez la machine en marche en appuyant sur l'interrupteur on/off.

4. Le temps de soudure est fonction de I'épaisseur du film a souder. Faites un essai en positionnant le bouton du temps de soudure en
position 4 - 5, placer alors le film a souder sur la barre de soudure et appuyer a fond sur le bras. L’électro aimant incorporé maintient
le bras dans cette position jusqu’a L'expiration des temps de soudure et de refroidissement. Un matériel fin necessite un temps de
soudure court (2 - 4) et un matériel épais un temps plus long (6 - 8).

5.  Sinecessaire, on peut couper la partie au dessus de la soudure a l'aide du couteau pressant le bouton rouge et en le faisant passer
d'un coté a l'autre du bras, lorsque celui-ci est abaissé (pendant la soudure). (fig. 1.).

Entretien: .

POUR TOUTE MAINTENANCE DE LA MACHINE IL FAUT, AU PREALABLE, LA DEBRANCHER DE SON ALIMENTATION

ELECTRIQUE.

LA MAINTENANCE, LES REPARATIONS OU LES MODIFICATIONS, DOIVENT ETRE REALISEES PAR DES PERSONNES
QUALIFIEES SEULEMENT.

6. Le remplacement du revétement PTFE de la barre de soudure, lorsqu'il est bralé ou usé, s'effectue en dégageant la barre au moyen
des vis fixées aux extrémités. Le PTFE est fixé & la partie inférieure de la barre de soudure au moyen d'un ruban adhésif et peut
donc étre aisément remplacé.

NOTE: Si le PTFE est bralé, controler le caoutchouc et le remplacer si nécessaire.

7. Sile couteau est usé ou abimé, on peut I'extraire de son support en pressant le bouton et en méme temps le tirant a I'aide d'une
pince. Agir de fagon simulaire pour le remplacer (fig. 2.).



ITALIANO INSTRUZIONI PER L'USO

=N

Controllare che il voltaggio sia esatto.

2. Fissare la Sealmaster MAGNETA sul supporto (a richiesta) o sopra un tavolo (fare attenzione: la macchina deve sporgere di
alemeno 2 cm. dal bordo del tavolo).

3. Accendere la macchina azionando l'interruttore on/off.

4. Il tempo di saldatura varia a seconda dello spessore del materiale da saldare. Fare una prova di saldatura posizionando il
potenziometro sulla posizione 4 o 5. posizionando il materiale sopra la barra saldante e spingendo a fondo la barra.
L’elettromagneteincorporato mantiene la barra in pressione fino allespletamento della saldatura e del raffreddamento. Se la
saldatura non risulta soddisfacente, aumentare o diminuire il tempo di saldarura a seconda dei casi. Un materiale sottile necessita di
un breve tempo di saldatura (2 - 4) e un materiale di elevato spessore di un tempo piu lungo (6 - 8).

5. La pellicola pud essere taglita premendo il tagliatore e facendolo scorrere lungo la barra mentre la suddetta € chiusa durante la
saldatura.

Manntenzione:

STACCARE SEMPRE LA SPINA DI ALIMENTAZIONE PRIMA DI QUALSIASI INTERVENTO DI MANUTENZIONE O PULIZIA

DELLA MACCHINA

LA MANUTENZIONE DEVE ESSERE EFFEITUATA SOLO DA PERSONALE QUALIFICATO.

6. Quando la copertura di PTFE sulla barra saldante risulta corrosa o usurata, deve essere sostituita. Svitare la barra saldante e
sollevare entrambe le estremita contemporaneamente. Sostituire con la nuova barra saldante, o con quella riparat e fissare le viti.
Fare attenzione che la resistenza, che & stata montata eccentrica sulla barra, si trovi nel centro della gomma quando la barra
superiore € chiusa. La copertura di PTFE ¢ fissata sopra la barra saldante da un nastro adesivo ed € quindi semplice la sua
sostituzione.

N.B.: Se il PTFE € bruciato, puo6 darsi che anche la gomma al silicone lo sia. Si prega di controllare e sostiuirli se

necessario.

7. La latna usurato pud essere sostituita semplicemente premendo il portalame, estraendo la vecchia lama e inserendone una nuova.
E' consigliabile usare pinze (fig. 2).

PORTUGU INSTRUGOES PARA USO

1. Verifique se a voltagem da maquina corresponde 4 mesma voltagem da sua fonte de de alimentagéo eléctrica (Tomada).

2. Fixe a maquina oa seu suporte ou a uma mesa (A maquina deve ser colocada a cerca de 2 cm da ponta da mesa).

3. Ligue o interruptor On/Off existente na maquina.

4. O tempo de soldagem varia de acordo com a espessura do "plastico” a soldar. Faga um teste de soldagem pondo o botéo de

controle do tempo de soldagem no ponto 4 ou 5. Coloque o material sobre a barra de soldagem e carregue no braco da maquina ou
no pedal pressionando para baixo. O electroiman incorporado na maquina mantém o “brago” na posigéo correcta até o tempo de
soldagem e o tempo de arrefecimento se completarem. No caso de a soldagem nao se apresentar eficiente diminua ou aumente o
tempo de soldagem conforme achar necessario. O "plastico” de espessura mais "fina" necessita de pouco tempo de soldagem
(O botao de controle deve ser colocado no ponto 2 - 4) e o "plastico" de espessura mais "grossa" necessita de um periodo mais
longo (ponto 6 - 8).

5. O "plastico" pode ser cortado fazendo deslizar a lamina de corte ao longo do "brago" da maquina enquanto este esta sendo
pressionado para baixo (Figura 1).

Manutengéo: . ; .
PARA QUALQUER OPERAGCAO DE MANUTENCAO DESLIGUE SEMPRE A MAQUINA RETIRANDO A FICHA DA TOMADA.

TODAS AS OPERACOES DE MANUTENCAO DEVERAO SER EXECUTADAS POR PESSOAL QUALIFICADO.

6. Quando a cobertura de tela de "PTFE" na barra de soldagem estiver queimada ou gasta necessita de ser substituida. Levante os
dois lados da barra de soldagem ao mesmo tempo. Substitua por uma nova barra de soldagem ou repare a barra usada com nova
tela e verifique se a resisténcia de soldagem se encontra exactamente em contacto com o meio da borracha de silicone quando o
brago da maquina esta pressionado para baixo.

NOTA: Se a tela se queimou provavelmente a borracha de silicone que esta por cima da barra tembém. Verifique e

substitua-a se for necessario.

7. Quando a lamina deixar de cortar pode ser sustituida, empurrando a lamina retira-se introduzindo depos uma nova

(recomenda se o uso de uma pinga fig. 2).

DANSK BRUGSANVISNING

-

Kontrollér at den pa maskinen angivne strgmtilslutning stemmer overens med kontakten.

2. Fastger Sealmaster MAGNETA til standen (ekstraudstyr) eller pa et bord. Vaer opmeerksom pa at fronten af maskinen skal ga ca. 2
cm ud over bordkanten.

3. Teend for maskinen pa ON/OFF-knappen.

4. Svejsetiden er afthaengig af folietykkelsen. Prgv derfor at lave nogle prevesvejsninger, hvor potentiometeret pa siden af maskinen
star pa 4-5. Laeg folien pa svejsebarren og tryk derefter pedalen ned. Den indbyggede magnet holder kaeben nede indtil endt svejse-
og keletid. Er svejsningen ikke tilfredsstillende, kan potentiometeret justeres og ny svejsning kan foretages. Tynd folie kan svejses
(ved 2-4), tykkere folie (ved 6-8).

5. Overskaering af folien sker ved at trykke knivholderen ned og fare denne pa tveers af keeben under svejse- og kaletiden. (fig. 1).

Vedligeholdelse:

VED VEDLIGEHOLDELSE AF MASKINEN SKAL STR&GMMEN ALTID AFBRYDES.



REPARATION M.V. B@R KUN FORETAGES AF KVALIFICERET PERSONALE.

6. Nar PTFE stykket over svejsetraden er slidt (m@rkebrunt) eller gdelagt, bar dette skiftes. Lasn skruerne pa siderne af svejsebarren
og Iaft denne i begge sider pa een gang. Montér en ny svejsebarre, eller den gamle med nye dele, og montér den pa maskinen.
Veer opmeerksom pa at svejsetraden skal ligge i center af trykket fra siliconelisten, nar svejsekaeben er lukket.

NB! Ved udskiftning af over PTFE ber siliconelisten ligeledes checkes og om ngdvendigt udskiftes.

7. Nar kniven er slidt eller kneekket kan denne udskiftes ved at trykke knivholderen ned, hive kniven ud og iseette en ny.
Det kan anbefales evt.at benytte en fladtang. (fig 2) .

SVENSKA BRUKSANVISNING

1. Kontrollera natspédnningen och sétt i kabeln.

2. Montera fast maskinen pa tillhérande golvstativ eller pa ett bord (obs maskinens front placeras ca 2 cm fran bordets kant).

3. Tryck pa on-knappen (réd).

4. En korrekt svetstid ar beroende av tjockleken samt kvalitén pa folien. Gor en forsoksvets med tidratten i lage 4 - 5. Lagg plasten

Over svetsbacken och pressa ned mottrycksarmen. Armen lases i nedpressat lage under svetstiden och atergar till ursprungsléaget
efter svets- och kyltid. Prova ut den lampligaste instéllningen genom att férsoka slita upp den svetsada pasen. Sjalva plasten skall
bérja "ge sig" innan sjélva svetsfogen brister - Da har du ratt instélld tid. Skulle plasten nastintill smélta (fagen blir bubblig istéallet for
plan) skall du sénka tiden nagot. Tunnare folie (ca 0,03) behéver kortare tid ca 2 - 4, tjockare (ca 0,08) ca 6 - 8, tjocklek darmellan
runt 5 (detta galler tranp. PE-folie).
5. Vid avskarning: Pressa ned knivhallaren och fér knivsladen snabbt éver folien under tiden armen &r i nedpressat lage (fig.1).
Underhall:
OBS: STANG ALLTID AV MASKINEN GENOM ATT DRA UR KONTAKTEN INNAN DU BORJAR.

VID BEHOV AV REPARATION BOR DETTA UTFORAS AV EN SERVICETEKNIKER

6. Forslitning pa svetsback - Nar PTFE skyddet (glasfibervaven) éver svetsbandet bérjar bli brént lossa de yttre fastskruvarna och lyft
hela svetsbacken rakit upp genom att ta tag i ytterkanterna pa backen. Riv loss det gamla PTFE et och innan du sétter pa nytt kolla
sa att inte dven svetsbandet blivit brant. Om sa ar fallet bytes bade PTFE onvaven under svetsbandet, svetsbandet och det 6vre zon
PTFE et ut. Normalt racker det att byta det sistndmnda. Férslitning mottrycksback- En brand silikonlist utbytes genom att dra den ur
sparet och tréin en ny.

7.  Forslitning avskarning - Ett slott knivblad utbytes genom att pressa ned den réda knivhallaren och dra ut knivbladet rakt ned
(lampligen med hjalp av en téng) och trycka in ett nytt emellan den fjadringsbelastade platen i knivsladen (fig.2.).

NORSK BRUKSANVISNING

1. Kontroller at den elektriske spenningen som star pa apparatet stemmer overens med nettspenningen.

2. Fest apparatet til et bord. (Fremre kant av apparatet ma stikke minst 2 cm foran bordkanten).

3. Sla pa apparatet med AV/PA bryten. (Lampen i bryteren vil lyse).

4. Sveisetiden vil avhenge av foliens tykkelse og kvalitet. Gjgr en pravesveis med innstillingsknappen (e) pa ca. 4 eller 5.

Plasser posen over sveiseelementet og press sveisearmen ned. En innebygd elektromagnet vil holde sveisearmen nede inntil den
innstilte sveisetid og kjgletid er ferdig. Dersom sveisen ikke er god, ma sveisetiden gkes eller senkes inntil sveisesgmmen er
tilfredsstillende. (Den korteste sveisetid som gir tilfredsstillende sveis, gir ogsa den sterkeste sveisesgm). Tynn folie trenger kort
sveisetid (innstillingsknappen pa 2 - 4), tykkere folie noe lenger tid (ca. 6 - 8).

5. Folien kan kuttes ved a trykke den rgde knivholderen pa sveisearmen ned og samtidig skyve den til den andre siden av armen,
mens denne er nede (fig.1).

Vedlikehold:
F@R DET SKAL GJZRES VEDLIKEHOLD ELLER REPARASJONER PA MASKINEN MA APPARATET SLAS AV OG
APPARATLEDNINGEN TAS UT AV KONTAKTEN.

VEDLIKEHOLD OG REPARASJONER SKAL BARE GJZRES AV KVALIFISERTE FAGFOLK.

6. Nar PTFE duken over sveiseelementet blir brent eller slitt skal den skiftes. Skru sveiseelementet I@s og Igft begge endene samtidig
opp. Monter et nytt eller overhalt element som skrus fast. Vaer oppmerksom pa at hetebandet er montert eksentrisk pa
sveiseelementet. Pase derfor at hetebandet ligger midt under silicongummilisten, og at kniven ikke berarer elementet nar
sveisearmen er lukket.

NB!!: Dersom PTFE duken over hetebandet er brent, vil sansynligvis silicongummilisten pa sveisearmen ogsa vaere

brent. Kontroller og bytt hvis nadvendig.

7. En slitt kniv skiftes enkelt ved & trykke ned den r@de knivholderen, dra ut den gamle kniven og skyv inn en ny. Kniven er meget

skarp og det anbefales derfor a holde kniven med en tang (fig.2).



SUOMENKIELINEN KAYTTOHJEET

=N

Varmista, ettd koneen jannite vastaa virtaldhteen jannitetta.

2. Kiinita Sealmaster MAGNETA lisavarusteena saatavaan jalustaan tai pdytaan (Ota huomioon, ettad koneen etuosa tuleen noin 2 cm
ulos poydasta).

3. Kytke laite On/Off-kytkimesta.

4. Saumausaika vaihtelee saumattavan materiaalin paksuuden mukaan. Tee koesaumauksia asettamalla laitteen vasemmalla puollella
oleva nappi(-t) adentoon 4 tai 5 ja asettamalla saumatava tuole saumauskiskon paalle seka painamalla saumausrima alas. Sisaén
rakennettu séhkdmagneetti pitéda leuat asennossaan kunnes saumaus ja jadhtyminen on tapahtunut. Jos saumaus ei onnistunut
lisda tai vahenna saumausaikaa. Ohut kalvo vaatii lyhyen saumausajan(saaténapin asento 2 - 4) ja vastaavasti paksumpi kalvo
pitemmman saumausajan (sdaténapin asento 6 - 8).

5. Kalvo voidaan leikata painamalla veitsenpidike alas ja kuljettamalla veitsi pitkin leukaa (kuva 1.)

Huolto:

HUOLTAESSASI LAITETTA IRROTA AINA PISTOTULPPA PISTORASIATIA

6. Kun saumausriman péaalla oleva PTFE kangas on palanut tai kulunut, se on syyta vaihtaa. Ruuvaa auki saumausalusta nosta se
ylés molemmista paistdd samaan aikaan. Aseta korjattu tai uusi saumausalusta laitteeseen ja kiinnita se ruuveilla. Huolehdi, etta
keskeisesti saumausalustaan asennettu vastuslanka osuu ylaleuan kumiin keskeisesti kun leuka on painettu alas.

HUOMAA: Jos PTFE on palanut saattaa myés ylaleuan silikonikumi olla palanut. Tarkista myés silikunikumin kunto ja

vaihda se tarvitaessa.

7. Kulunut veitsi voidaan yksinkertaisesti vaihtaa painamalla punainen veitsenpidike alas seka vetamalla kulunut veitsi ulos ja
asettamalla uusi tilalle. Pihtien kaytt6a suositellaan (kuva 2).

EEST KASUTUSJUHEND

1. Tehke kindlaks, et masinal naidatud pinge vastab teie toitepingele.

2. Kinnitage Sealmaster MAGNETA lisavarustusena saadava tugialuse vdi laua kiilge (vaadake, et masina esiosa ulatuks 2 cm iile
laua dare).

3. Lulitage masin sisse sees/véljas lilitist.

4. Keevitusaeg varieerub vastavalt keevitatava materjali paksusest. Tehke proovikeevitus, keerates masina vasakulpool asetsevat
nuppu positsioonile 4 voi 5, pange materjal lle keevitusliistu ja vajutage fiksaator alla. Sisseehitatud elektronmagnet hoiab fiksaatorit
positsioonis kuni keevitamis- ja jahutamisaeg ldbi saavad. Juhul, kui joodis ei ole korralik, suurendage véi vahendage
keevitusajapikkust. Ohukese kile puhul kasutage liihikest keevitusperioodi (juhtnupu positsioonid 2-4), paksema kile puhul pikemat
keevitusperioodi ( nupu positsioonid 6-8).

5. Kilet saab I6igata likates punast noahoidikut alla ja liigutades seda piki fiksaatorit, kusjuures fiksaator on allasurutud (joonis 1).

Hooldus:

ENNE MASINA HOOLDUST LULITAGE SEE ALATI VALJA, EEMALDADES PISTIK SEINAKONTAKTIST.
MASINA HOOLDUS, REMONT JANVOI MUUTUSED PEAKSID OLEMA TEHTUD AINULT SELLEKS KVALIFITSEERITUD ISIKU
POOLT.

6. Kui keevitusliistu peal asuv PTFE kate péleb véi kulub &ra, tuleb ta valja vahetada. Kruvige keevitusliist lahti ja tdstke mélemad
otsad Uheaegselt liles. Asendage masina uus v&i parandatud keevitusliist ja kinnitage see kruvidega. Vaadake, et kuumutustraat,
mis on keevitusliistule paigaldatud ekstsentriliselt, oleks tapselt keset kummiriba kui keevitusfiksaator on suletud positsioonis.

MARKUS: Kui PTFE kate on &ra pdlenud, voib see tdhendada, et samuti on &ra pdlenud ka silikoonkumm.

Palun kontrollige ja vahetage see vélja, kui vajalik.

7. Kulunud nuga saab vahetada lihtsalt alla vajutades punast noahoidist, véttes seejarel vana noa vélja ja asendades selle uuega.
Soovitatav on selleks kasutada népitsaid. (joonis 2).

MAGYAR HASZNALATI UTASITAS

1. Ellenérizze, hogy a késziiléken szerepl fesziiltség azonos legyen a haldzati fesziltséggel.

2. Rogzitse a Sealmaster MAGNETA zarohegeszt6 késziiléket az opciondlisan a termékkel egyitt beszerezhet6 alatamaszto
felllethez, vagy egy asztalhoz (vigyazzon, hogy a gép ellilsé része légjon le mintegy 2 cm-rel az asztal szélérél).

3. Kapcsolja be a gépet a be/ki kapcsolé segitségével.

4. A hegesztési idd a hegesztett anyag vastagsagatdl fliggéen valtozik. A préba zaréhegesztéshez allitsa a gép baloldalan talalhato
szabalyozégombot 4-es vagy 5-6s fokozatra. Helyezze az anyagot a hegesztérudra és engedije le a kart. A beépitett elektromagnes
rogzitett allapotban tartja a kart a hegesztés és az azt koéveté hiités idétartama alatt. Ha a hegesztés nem megfeleld, ndvelje vagy
csokkentse a hegesztési id6ét. A vékonyabb féliak alacsonyabb hegesztési hémérsékletet igényelnek (allitsa a szabalyozégombot 2-
4-es fokozatra), vastagabb félidk lezarasahoz magasabb hegesztési hémérséklet szilkséges (kapcsoljon 6-8-as fokozatra).

5. A foélia levagasahoz nyomja le a a piros késtartét, majd huzza végig a kar mentén, mikozben a kart lehajtott helyzben tartja (1. abra).

Karbantartas:
BARMILYEN KARBANTARTASI MUVELET ELVEGZESE ELOTT A KESZULEKET KI KELL KAPCSOLNI, ES KI KELL HUZNI A
HALOZATI CSATLAKOZOT!
A KESZULEK KARBANTARTASAT, JAVITASAT ES/VAGY MODOSITASAT CSAK SZAKEMBER VEGEZHETI!

6. Ha a hegesztérud PTFE bevonata elégett vagy elhasznalédott, ki kell cserélni. Csavarozza ki a hegesztérudat, majd egyszerre

emelje fél annak mindkét végét. Helyezze az uj, vagy a megjavitott hegesztériudat a készilékbe, és régzitse azt a csavarok
segitségével. Ellenérizze, hogy a hegesztéhuzal, amely excentrikusan helyezkedik el a hegesztéridon, pontosan a gumi kbzepére
kertljén, amikor a hegesztdkar leengedett allapotban van.



MEGJEGYZES: Ha a PTFE bevonat elégett, eléfordulhat, hogy a szilikontomités is elégett. Ellendrizze, és cseréle ki ezt is, ha
sziikséges.
7. Az elkopott kés egyszeriien kicserélhetd. Hajtsa le a piros szinl késtartot, huzza ki a régi kést, majd helyezze be az ujat. A mivelet
elvégzéséhez tanacsos csipéfogoét hasznalni (2. abra).

POLSKI INSTRUKCJA OBSLUGI

-

Sprawdz zgodnos$¢ napiecia w gniazdku z warto$cig napiecia znamionowego urzadzenia.

2. Przymocuj urzadzenie Sealmaster MAGNETA do stojaka (opcja) lub na stole. Nalezy zwréci¢ uwage, aby urzadzenie wystawato
ok. 2 cm poza krawedz blatu stotu.

3. Wiacz urzadzenie gtéwnym wigcznikiem.

4. Czas zgrzewania uzalezniony jest od grubosci materiatu zgrzewanego. Nalezy wykona¢ zgrzew prébny, ustawiajgc pokretto
znajdujace sie z lewej strony na wartos¢ 4 lub 5. Nastepnie nalezy wiozy¢ zgrzewany materiat do urzadzenia i przycisnaé ramie
zgrzewarki. Wbudowany elektromagnes przytrzyma ramie na czas zgrzewania i wychtadzania. W przypadku powstania
niewtasciwego zgrzewu nalezy skroci¢ lub wydtuzyé czas zgrzewania. Cienka folia wymagac bedzie krétkiego czasu zgrzewania
(ustawienie pokretta na warto$¢ 2 do 4), a grubsza — czasu dtuzszego (ustawienie na wartos¢ 6 do 8).

5. Folie mozna obcigé. W tym celu nalezy wcisng¢ czerwony uchwyt noza i przejechaé nim wzdtuz ramienia, w czasie, gdy ramie

urzadzenia jest opuszczone (Rys. 1).

Konserwacja:
W PRZYPADKU PROWADZENIA JAKICHKOLWIEK CZYNNOSCI KONSERWACYJNYCH NALEZY ZAWSZE PAMIETAC O
WYJECIU WTYCZKI URZADZENIA Z GNIAZDKA.

WSZELKIE PRACE KONSERWACYJNE, NAPRAWY, WYMIANY PODZESPOtOW LUB CZESCI WINNY BYC WYKONYWANE
JEDYNIE PRZEZ WYKWALIFIKOWANE OSOBY.

6. Jesli powloka PTFE owa preta zgrzewczego zuzyje sie lub wypali, pret nalezy wymienic¢. W tym celu pret nalezy odkrecié i unies¢
jednoczesnie oba jego konce. Nastepnie nalezy zatozyé nowy lub zreperowany pret i przykreci¢ go. Nalezy zwréci¢ uwage, aby
drut zgrzewczy, ktory jest zamontowany z boku preta, znajdowat sie doktadnie po srodku paska z kauczuku silikonowego w
momencie, gdy ramie urzadzenia zostanie opuszczone.

UWAGA: Jesli doszto do wypalenia sie PTFE u, istnieje duze prawdopodobienstwo, ze pasek z kauczuku silikonowego réwniez

jest przepalony. Nalezy go sprawdzi¢ i ewentualnie wymienic.

7.  Zuzyty néz mozna wymieni¢ poprzez wcisniecie czerwonego uchwytu noza, wyciggniecie starego noza i wtozenie nowego.

Zaleca sie, aby przy tej czynnosci postuzy¢ sie kombinerkami (Rys. 2).

SLOVENSCINA NAVODILA ZA UPORABO

_

Preverite, ali elektricna napetost navedena na napravi, odgovarja vasi elektri¢ni napetosti.

2. Pritrdite Sealmaster MAGNETA na za to namenjeno dodatno podlago ali na mizo
(bodite pozorni, saj mora sprednji del naprave rob mize presegati za priblizno 2 cm).

3. Napravo prikljucite s stikalom Vklop/Izklop.

4. Cas varjenje bo variiral glede na debelino uporabljenega materiala. 1zdelajte preizkusni var z obraéanjem gumba za nastavitev na
levi strani naprave na polozaj 4 ali 5, namestite material preko varilne ploscice in roko pritisnite navzdol. VVgrajen elektro magnet
obdrzi roko v polozaju, dokler ¢as varjenja in ohlajanja ne poteceta. V primeru, da var ni v redu, podalj$ajte ali skrajSajte obdobje
varjenja. Tanki material potrebuje kratek ¢as varjenja (nadzorni gumb nastavljen na 2 - 4), debelej$i material daljSi €as varjenja
(nastavitev 6 - 8).

5.  Folijo lahko prerezete s pritiskom na rdece drzalo rezila in premikanjem ob roki, medtem ko je roka stisnjena (slika 1).

Vzdrzevanje:

PRED VZDRZEVANJEM NAPRAVE, NAPRAVO ZMERAJ IZKLJUCITE Z IZKLJUCITVIJO VTIKACA IZ ELEKTRICNE VTICNICE.

VZDRZEVANJE, POPRAVILA IN/ALI SPREMEMBE NA NAPRAVI, LAHKO IZVAJA LE KVALIFICIRANO OSEBJE.

6. Ce je PTFE prevleka na varilnem delu oZgana ali izrabljena, jo morate zamenjati. Odvijte varilno plo$g&ico in istogasno privzdignite
oba konca. Zamenjajte z novo, ali popravljeno, varilno ploscico v napravi in jo pritrdite z vijaki. Pazite, da bo varilna zica, ki ni
namescena v osrednjem delu varilne palice, name&€ena natan¢no v sredini gume, ko je varilna roka v zaprtem polozaju.

OPOMBA: Ce je PTFE oZgan, je mozno, da je oZgana tudi silikonska guma. Prosimo preverite in po potrebi zamenjajte.

7. lzrabljen noz lahko preprosto zamenjajte tako, da pritisnete navzdol drzalo rezila, izvleCete staro rezilo in ga zamenjate z novim.
Priporo€amo uporabo kles¢. (slika 2).

CESKY MANUAL

-

Ujistéte se, Ze napéti uvedené na pfistroji odpovida napajeni ze sité.
2.  Pristroj Sealmaster MAGNETA upevnéte k podpofre, ktera je dodavana zvlast, nebo ke stolu
(ujistéte se, ze predni strana stroje pfesahuje hranu stolu asi 0 2 cm).
3.  Stroj spustte pomoci spinaée zapnuto/vypnuto.
4. Doba zatavovani bude zaviset na tlousté zatavovaného materialu. Provedte zkuSebni zataveni tim, Ze date nastavovaci to€itko do
pozice 4 nebo 5, material umistéte nad zatavovaci liStu a rameno zatla¢te smérem doli. Zabudovany elektromagnet udrzuje



rameno v pozici az do dob, kdy uplyne doba zatavovani a chlazeni. V pfipadé, ze zataveni neni dobré, prodluzte nebo zkratte dobu
zatavovani. Tenka félie potiebuje kratkou dobu zatavovani (kontrolni tocitko nastaveni na 2-4), silnéjsi félie vyzaduje delsi dobu
(nastaveno na 6 - 8).
5. Tuto fdlii Ize ufiznout stlatenim Cerveného drzaku noze a jeho pohybem podél ramene, zatimco je rameno tlaeno dold (obr. 1).
Udrzba:
PRO PROVADENI JAKEKOLIV UDRZBY STROJE STROJ VZDY ODPOJTE VYTAZENIM ZASTRZKY ZE ZASUVKY.

UDRZBU, OPRAVY A/NEBO ZMENY STROJE BY MELY PROVADET POUZE KVALIFIKOVANE OSOBY.

6. Pfispaleni nebo opotfebeni PTFE na zatavovaci listé je nutné jej vyménit. OdSroubuijte zatavovaci litu a zvednéte ji zaroveri na
obou koncich. Vymeérite ve stroji za novou, nebo opravenou zatavovaci li§tu a upevnéte ji Srouby. Ujistéte se, Ze zatavovaci drat,
ktery je upevnén excentricky na zatavovaci li§té, je v okamziku, kdy je zatavovaci rameno v uzaviené pozici, pfesné v prostfedku

umy .

POZNAMKA: Pokud se PTFE spali, mlze se stat, Ze se spali i silikonova guma. Zkontrolujte ji a v pfipadé potfeby vymérnte.

7. Opotiebeny niiz je mozné vyménit jednoduchym stlatenim €erveného drzaku noze , vytaZzenim starého noze a jeho vyménou za
novy. K tomu doporu€ujeme pouzit klesté (obr. 2).

TURKCE KULLANIM TALIMATLARI

1. Kullandiiniz ana elektrik kaynaginin, makine istiinde gésterilen voltaja uygun olmasi gerektigini unutmayin.

2. Sealmaster MAGNETA'yi, istege bagli olarak saglanan dayama tahtasinin veya bir tezgahin iistiine yerlestirin
(makinenin 6n kismi, Ustline yerlestirildigi tezgahtan 2 cm kadar disari uzanmalidir).

3. Onloff (agma/kapama) digmesini kullanarak makineyi agin.

4. Kaynak siresi, kullanilan malzemenin kalinligina bagl olarak degisir. Once bir deneme kaynagi yapin. Bunun igin makinenin sol
tarafindaki ayar digmesini 4 veya 5 konumuna getirin, malzemeyi kaynak demirine yerlestirin ve kolu asagi bastirin. Makinenin
icinde bulunan elektromagnet, kaynak ve soguma siiresi gecene kadar kolu ayni konumda tutar. Kaynak istediginiz gibi
sonuglanmazsa, kaynak siiresini artirarak veya azaltarak yeniden deneyin. ince folyo naylonda kisa bir kaynak siiresi
(ayar digmesi 2-4 konumunda) yeterliyken, kalin malzeme igin daha uzun sire (diigme 6-8 konumunda) gerekir.

5. Naylon folyoyu kesmek icin kirmizi sapli bigagi asagi bastirin ve yine asagi basili tutmakta oldugunuz kol boyunca hareket ettirin
(Sekil 1).

Bakim:

MAKINEYE BAKIM YAPACAGINIZ ZAMAN ONCE MUTLAKA FISINi CEKIN!

MAKINEDE HER TURLU BAKIM, ONARIM VE/VEYA DEGISIKLIK, MUTLAKA VASIFLI ELEMANLARCA YAPILMALIDIR!

6. Kaynak demirindeki PTFE kisim asinir veya yanarsa, derhal degistirimelidir. Civatalarini séktukten sonra kaynak demirini, iki
ucundan ayni anda tutup kaldirin. Makineye yeni kaynak demirini veya onarilmis demiri taktiktan sonra, civatalarini sikistirin.
Kaynak demirinin kenarina dogru yerlestiriimis olan kaynak telinin, kaynak kolu kapali konumdayken silikon seridin tam ortasina
gelmesine dikkat edin.

NOT: PTFE yanmissa, silikon serit de yanmis olabilir. Onu da kontrol edip gerekiyorsa degistirin.

7. Asinmis bicagi degistirmek icin kirmizi bigak sapini asagdi iterek eski bigagi ¢ikarin ve yenisini takin. Bunun igin pense kullanmaniz
onerilir (Sekil 2).

Slowaaks NAVOD NA POUZITIE

-

Skontrolujte, ¢i napatie uvedené na zariadeni zodpoveda napajaniu zo siete.

2. Zariadenie Sealmaster MAGNETA upevnite k volitelne dodavanej podpere alebo k stolu (predna strana zariadenia ma presahovat
okraj stola o priblizne 2 cm).

3. Zariadenie zapnite pomocou vypinaca.

4. Doba zatavenia sa méze lisit v zavislosti od hrubky zatavovaného materialu. Vykonajte skuSobné zatavenie oto¢enim
nastavovacieho ovladaca na lavej strane zariadenia do polohy 4 alebo 5, material umiestnite nad zatavovaciu li$tu a rameno
zatlaCte smerom nadol. Zabudovany elektromagnet udrZuje rameno v danej polohe az do uplynutia doby zatavenia a vychladnutia.
V pripade nespravneho zatavenia predizte alebo skratte dobu zatavenia. Tenka félia vyzaduje kratku dobu zatavenia (nastavenie
ovladaca do polohy 2-4), pri hrubSej folii je potrebna dlhsia doba (nastavenie 6-8).

5. Féliu mozno odrezat zatladenim &erveného drziaka noza smerom nadol a jeho posunutim pozdiZ ramena, ked je rameno zatlagené

) nadol (obr. 1).
Udrzba:
PRI AKEJKOI'VEK UDRZBE ZARIADENIE VZDY VYPNITE VYTIAHNUTIM ZASTRCKY ZO ZASUVKY.

UDRZBU, OPRAVY ALEBO UPRAVY ZARIADENIA MAJU VYKONAVAT LEN KVALIFIKOVANE OSOBY.

6. V pripade spélenia alebo opotrebovania PTFE vrstvy na zatavovacej lite je potrebna jej vymena. Odskrutkujte zatavovaciu listu
a zdvihnite ju zarover na oboch koncoch. Do zariadenia vlozte novu alebo opravenu zatavovaciu liStu a upevnite ju pomocou
skrutiek. Zatavovaci drét nainstalovany excentricky na zatavovacej liste musi byt umiestneny presne v strede gumy, ked je
zatavovacie rameno v uzatvorenej polohe.

POZNAMKA: V pripade spalenia PTFE sa moze spdlit’ aj silikénova guma. Skontrolujte ju a v pripade potreby vymerite.

7. Opotrebovany n6z mozno vymenit zatlatenim ¢erveného drziaka noza, vytiahnutim starého noza a vymenou za novy néz.

Odporuca sa pouzivat klieste (obr. 2).



-

5.

PYCCKWI PYKOBOACTBO MO 3KCIMITYATALIMN

MpoBepbTe COOTBETCTBUE HANPSXKEHUA BaLLei CETU C TEM, YTO YKa3aHO Ha MaLUWHKe.

YcraHoute Sealmaster MAGNETA Ha onopy, NocTaBnsieMyto No OTAENbHOMY 3akasy, Ui Ha cTone (no3aboTbTecb 0 TOM, YTOObI
nepeAHsas 4acTb MalUMHbI BbICTyNana 3a Kpaii ctona npubnuanTensHo Ha 2 cwm).

BkniounTe MaLLMHKY C NOMOLLbIO BbIKIOYATENS.

Bpemsi 3anauBanus byaeT BapbupoBaTbCA B 3aBMCUMOCTM OT TOJNLWMHBI CnanBaemoro matepwana. Caenaiite npobHoe
3anavBaHue, NOBEPHYB PErYNIMPOBOYHYIO KHOMKY Ha JIEBOW CTOPOHE MaLLUWHKK A0 OTMETKW 4 unu 5, NnoMecTuTe ynakoBOYHbIi
maTepuan Ha repmMeTU3NPYIOLLYIO NNaHKy 1 NpuaaBuTe pbivar. BCTPOEHHbIN aNeKTPOMarHuT YAEPXKUT pblvar B 3TOM NOJIOXKEHUN [0
3anavBaHusi U OKOHYaHUs oxnaxaeHusi. B cryyae Hey0BNeTBOPUTENBHOIO KayecTBa Cnaiku CneayeT yBENUYUTb UM YMEHbLUNTb
nepwog repmeTusaunmn. Bpems sanamBaHusi TOHKOW NNEHKN HEBENUKO (pyyKa-perynsitop B nonoxexnun 2—4), 6onee Toncron
nneHka — BbILLe (nonoxexHue 6—=3).

O6pesaHne NneHkn NPON3BOAUTCS HAXaTUEM Ha KpacHbI AepxKaTenb HoXa C NocreAyoLWwuM ero nepeMeLLeHMemM BAOMb pblvara,
HaxOASLLErocs B HAXXaToM nonoxeHuum (puc. 1).

O6cnyxuBaHue:

MPU NMPOBEJEHWM JIIOBEOIO OBCTY)KUBAHUA MALLNHKN BCETOA OTKIKOYANTE EE OT CETU, BbITAHYB BUJIKY U3
PO3ETKN.

OBCNY>XUBAHWUE, PEMOHT WWINN N3MEHEHUA MALUMHK OOMXHbI BEINOJIHATLCA TOJIbKO KOMMNETEHTHLIMA
CMNEUMANTIMCTAMMW.

Korpa PTFE nokpbITie Ha nnaHke 3anansaHna NporopuT U COTPETCH, OHO A0MKHO BbiTh 3ameHeHo. OTBUHTUTE NNnaHKy
3anauBaHua 1 NogHUMuTe ob6a KoHLa 0AHOBPEMEHHO. 3aMeHUTE €€ Ha HOBYIO NNaHKy U Ha BOCCTAHOBIEHHYIO, YCTaHOBUTE B
MaLLWHKY U NPUKPYTUTE BUHTamu. MNpocnejnte 3a Tem, 4ToObLI NPOBOMOKa 3ananBaHns, yCTaHOBMNEHHAs KCLEHTPAaNbHO Ha NnaHke,
HaxoAunack TOYHO B CEPEANHE PE3UHOBOrO 3MEMEHTA, NPU HAXOXAEHUM Nank1 3anamBaHnsa B 3aKPLITOM NOMNOXEHUN.

MPUMEYAHUME. Ecnu PTFE nporopen, To BNOMHE BO3MOXHO, YTO CUMMKOHOBbLIN 3NeMeHT Takke nporopen. [NposBepbTe 1 3ameHuTe B
crny4yae Heob6X0ANMOCTH.

7.

[ina 3ameHbl M3HOCMBLLEroCs HOXa CrneAyeT HaXxaTb Ha KpacHbIN fepxaTenb, BbITalWUTb CTapblil HOX U 3aMEHUTb €ro HOBbIM.
PekomeHayeTcs ncnonb3oBatb ANA 3TOro nnockoryéubl (puc. 2).

Fig. 1

Fig. 2
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Accessoires - Accessories - Zubehdr - Accessoires - Accesorios - Accessori - Acessorios - Tilloehor - Tilbehar - Utstyr — Lisélaitteet

Dodatna oprema PfisluSenstvi PrisluSenstvo - MpuHaanexHocTtn

Voor - For - Fiir - Para - Pour - Per - Til = Till - Za - Onsa: Sealmaster MAGNETA 321 /421 /521 /621

A: RL 321/421/521/621

Folie afroller

Film unrolling device

Folien abroller

Aparato desenrollador
Dérouler de gaine
Portabobine

Desenrolador de filme
Afrulningsapparat
Folierullhallare
Folierullholder

Rullapari

Kile lahtirullimisseade
Félialetekerd szerkezet
Urzadzenie do odwijania folii
Valji za folijo

Zafizeni na odvijeni félie
Folyo agma aleti

Zariadenie na odvijanie félie
YCTPONCTBO ANsi pa3dMaTbiBaHUA NNEHKM

B: CODE SEAL

Barra codice
Codigo na soldagem
Kodsvets

Kodesveis

Varilni trak

Razidlo s kédom
Peiika c kogom

C: OTST 321/421/521/621
Oplegtafel
Worktable
Anstecktisch
Mesa de trabaja
Tableau de travail
Piano d’appoggio
Mesa de trebalho
Arbejdsbord
Arbetsbord
Arbeidsplate
Tydtaso

Toéélaud
Munkaasztal

Stot roboczy
Delovna miza
Pracovni stul
Tezgéh

Pracovny stél
Pab6ounin cton

D: SR 321/421/521/621

Set rollen voor onderstel

Set of rollers for stand

Satz rollen fiir stander

Jue go de rollos para suporte
Jeu de rouleaux pour support
Rulli porabobine per supporto
Par de rolos para suporte
Saet ruller for stand
Folierullerhallare till golvstativ

11

Rullesett

Set koles stojala

Sada valec¢ku pro stojan
Dayama tahtasi merdaneleri
Zestaw watkéw stojaka
Tartéallvany hengerei
Rullikute komplekt alusele
Rullapari telineelle

Suprava val¢ekov pre stojan
Habop ponukoB Ans CTOMKM

E: SP 321/421/521/621

Onderstel met voetbediening
Stand with pedal

Stander mit pedal

Suporte con pedal

Support avec pédale
Supporto con pedale
Suporte com pedal

Stand med pedal
Golvstativ

Understell med pedal
Teline Polkimella

Alus koos pedaaliga
Pedallal ellatott tartéallvany
Stojak z pedatem

Stojalo s stopalko

Stojan s pedalem

Pedalli dayama tahtasi
Stojan s pedalom

Crolika ¢ neganbto




Reserve onderdelen / Spare parts / Ersatzteile / Partes de repuesto / Pieces detachees / Ricamba / Acessoérios /
Reservedele / Forslitningsdelar / Reservedeler / Varaosat / Varuosad / Potalkatrészek / Czesci zamienne /
Nadomestni deli / Nahradni dily / Yedek pargalar / Nahradné suciastky / 3anyactu

Reserve onderdelen 321 MG 421 MG 521 MG 621 MG
Sealbalk (compleet) 364-03001-90 032801 365-03001-90 032901
Strook siliconenrubber 364-01003 019803 365-01003 019903
Mesjes (per 5 stuks) 049003 049003 049003 049003
Zekeringen 6.3A (20x5) 052011 052011 052011 052011
Zekeringen 8A (20x5) 052003 052003 052003 052003
Zekeringen 16A (32x6.3) 052022 052022 052022 052022
Spare parts 321 MG 421 MG 521 MG 621 MG
Sealing bar (complete) 364-03001-90 032801 365-03001-90 032901
Strip silicone rubber 364-01003 019803 365-01003 019903
Knives (per 5 pieces) 049003 049003 049003 049003
Fuses 6.3A (20x5) 052011 052011 052011 052011
Fuses 8A (20x5) 052003 052003 052003 052003
Fuses 16A (32x6.3) 052022 052022 052022 052022
; 321 MG 421 MG 521 MG 621 MG
gzﬁfvtefst;'l:ktmde (kompl) 364-03001-90 032801 365-03001-90 032901
Silikone streifen 364-01003 019803 365-01003 019903
Messer (5 stiick) 049003 049003 049003 049003
Sicherungen 6.3A (20%5) 052011 052011 052011 052011
Sicherungen 8A (20x5) 052003 052003 052003 052003
Sicherungen 16A (32x6.3) 052022 052022 052022 052022
Partes de repuesto 321 MG 421 MG 521 MG 621 MG
p 364-03001-90 032801 365-03001-90 032901
Barre soldadora (compl.) 364-01003 019803 365-01003 019903
Cinta de silocona 049003 049003 049003 049003
Cuckhillo (por 5 piezas) 052011 052011 052011 052011
Fusibles 6.3A (20x5) 052003 052003 052003 052003
Eﬂz:g:: ?Q,L\(z(g)z(% 3 052022 052022 052022 052022
. 321 MG 421 MG 521 MG 621 MG
Pieces detachees 364-03001-90 032801 365-03001-90 032901
Barre de soudure (compl) 364-01003 019803 365-01003 019903
Bande caoutchouc siliconé 049003 049003 049003 049003
Couteaux (5 pieces) 052011 052011 052011 052011
Fusible 6.3A (20x5) 052003 052003 052003 052003
EUS!E:e %\ Pf’ig;% 3 052022 052022 052022 052022
usibie X0.
Ricamba 321 MG 421 MG 521 MG 621 MG
Barra saldante (completa) 364-03001-90 032801 365-03001-90 032901
Gomma al silicone 364-01003 019803 365-01003 019903
Lame (conf. 5 pezzi) 049003 049003 049003 049003
Fusibili 6.3A (20x5) 052011 052011 052011 052011
Fusibili 8A (20x5) 052003 052003 052003 052003
Fusibili 16A (32x6.3) 052022 052022 052022 052022
Acessorios 321 MG 421 MG 521 MG 621 MG
Barra de soldagem 364-03001-90 032801 365-03001-90 032901
Borracha de silicone 364-01003 019803 365-01003 019903
Laminas (5) 049003 049003 049003 049003
Fusiveis 6.3A (20x5) 052011 052011 052011 052011
Fusiveis 8A (20x5) 052003 052003 052003 052003
Fusiveis 16A (32x6.3) 052022 052022 052022 052022
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Reservedele
Svejsebarre (komplet)
Siliconegummi

Kniv (5 stk.)

Sikring 6.3A (20x5)
Sikring 8A (20x5)
Sikring 16A (32x6.3)

Forslitningsdelar
Svetsback (kpl.)
Silikongummi

Knivblad (5)

Sakringar 6.3A (20x5)
Sakringar 8A (20x5)
Sakringar 16A (32x6.3)

Reservedeler
Sveiseelement (kompl.)
Silicongummi

Kniver (5 stk.)

Sikring 6.3A (20x5)
Sikring 8A (20x5)
Sikring 16A (32x6.3)

Varaosat
Saumausalusta
Silikonikumprofiili
Veitsia (5 kaistaa)
Sulakkeet 6.3A (20x5)
Sulakkeet 8A (20x5)
Sulakkeet 16A (32x6.3)

Varuosad

Keevitusliist (taielik)
Silikoonkummi riba

Noad (5-e noa kohta)
Sulakaitsed 6.3A (20x5)
Sulakaitsed 8A (20x5)
Sulakaitsed 16A (32x6.3)

Pétalkatrészek
Hegesztérud (teljes)
Szilikon témit6écsik

Kések (5 darabos készlet)

Biztositékok 6.3A (20x5)
Biztositékok 8A (20x5)
Biztositékok 16A (32x6.3)

Czesci zamienne

Pret zgrzewczy (komplet)
Pasek z kauczuku silikon
Noze (5 szt.)

Bezpieczniki 6,3A (20 x 5)

Bezpieczniki 8A (20 x 5)

Bezpieczniki 16A (32 x 6.3)

321 MG 421 MG 521 MG 621 MG
364-03001-90 032801 365-03001-90 032901
364-01003 019803 365-01003 019903
049003 049003 049003 049003
052011 052011 052011 052011
052003 052003 052003 052003
052022 052022 052022 052022
321 MG 421 MG 521 MG 621 MG
364-03001-90 032801 365-03001-90 032901
364-01003 019803 365-01003 019903
049003 049003 049003 049003
052011 052011 052011 052011
052003 052003 052003 052003
052022 052022 052022 052022
321 MG 421 MG 521 MG 621 MG
364-03001-90 032801 365-03001-90 032901
364-01003 019803 365-01003 019903
049003 049003 049003 049003
052011 052011 052011 052011
052003 052003 052003 052003
052022 052022 052022 052022
321 MG 421 MG 521 MG 621 MG
364-03001-90 032801 365-03001-90 032901
364-01003 019803 365-01003 019903
049003 049003 049003 049003
052011 052011 052011 052011
052003 052003 052003 052003
052022 052022 052022 052022
321 MG 421 MG 521 MG 621 MG
364-03001-90 032801 365-03001-90 032901
364-01003 019803 365-01003 019903
049003 049003 049003 049003
052011 052011 052011 052011
052003 052003 052003 052003
052022 052022 052022 052022
321 MG 421 MG 521 MG 621 MG
364-03001-90 032801 365-03001-90 032901
364-01003 019803 365-01003 019903
049003 049003 049003 049003
052011 052011 052011 052011
052003 052003 052003 052003
052022 052022 052022 052022
321 MG 421 MG 521 MG 621 MG
364-03001-90 032801 365-03001-90 032901
364-01003 019803 365-01003 019903
049003 049003 049003 049003
052011 052011 052011 052011
052003 052003 052003 052003
052022 052022 052022 052022
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Nadomestni deli
Varilna palica (komplet)
Silikonski gumijasti trak
Rezila (po 5 kosov)
Varovalke 6.3A (20x5)
Varovalke 8A (20x5)
Varovalke 16A (32x6.3)

Nahradni dily
Zatavovaci lista (uplna)

Prouzek ze silikonové gumy

Noze ( 5 kusu)
Pojistky 6.3A (20x5)
Pojistky 8A (20x5)
Pojistky 16A (32x6.3)

Yedek parcgalar
Kaynak demiri (komple)
Silikon serit

Bigak (5'li takim)
Sigorta 6,3 A (20 x 5)
Sigorta 6,3 A (20 x 5)
Sigorta 6,3 A (20 x 5)

Nahradné suciastky
Zatavovacia lista (Uplna)
Pruzok silikénovej gumy
Noze (po 5 kusov)
Poistky 6,3 A (20x5)
Poistky 8 A (20x5)
Poistky 16 A (32x6,3)

3anacHble YacTu
MnaHka 3ananeaHus
(B cbope)
Pe3nHo-cunukoHoBas
nosocka

Hoxwu (5 wTyk)
MpepoxpaHutenu 6,3A
(20x5)
MpepoxpaHutenun 8A
(20x5)
Mpeaoxpanutenu 16A
(32x6,3)

321 MG 421 MG 521 MG 621 MG
364-03001-90 032801 365-03001-90 032901
364-01003 019803 365-01003 019903
049003 049003 049003 049003
052011 052011 052011 052011
052003 052003 052003 052003
052022 052022 052022 052022
321 MG 421 MG 521 MG 621 MG
364-03001-90 032801 365-03001-90 032901
364-01003 019803 365-01003 019903
049003 049003 049003 049003
052011 052011 052011 052011
052003 052003 052003 052003
052022 052022 052022 052022
321 MG 421 MG 521 MG 621 MG
364-03001-90 032801 365-03001-90 032901
364-01003 019803 365-01003 019903
049003 049003 049003 049003
052011 052011 052011 052011
052003 052003 052003 052003
052022 052022 052022 052022
321 MG 421 MG 521 MG 621 MG
364-03001-90 032801 365-03001-90 032901
364-01003 019803 365-01003 019903
049003 049003 049003 049003
052011 052011 052011 052011
052003 052003 052003 052003
052022 052022 052022 052022
321 MG 421 MG 521 MG 621 MG
364-03001-90 032801 365-03001-90 032901
364-01003 019803 365-01003 019903
049003 049003 049003 049003
052011 052011 052011 052011
052003 052003 052003 052003
052022 052022 052022 052022
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2

042811-91:
1049003 -------- UJ

042811 B

@----420 130

440119
449902
960655

- 054327 —
Sty

/ L. 950410
[-115v 052003 (8AT)
L-230v 052011 (6.3AT)

420120

012803—-11
990006

113-01001

032806
038202 (3mm,10m) i
038202-11 (3mm PROFILE,10m)
030509 \
950413
038301 >

I}

1

1

1

1

038304

032801 (3mm MGT 2x)
032803 (3mm PROFILE)

032801 (3mm)

EU
USA | P
SWITSERLAND i 950413
WITHOUT PLUG | 032808 (MG)
2—PIN 4mm H
P : pSpeae 110-05001 (MGT)
| 054411
|

440143
(MGT) 4401431
|
o
052016 ~—
(MeT 2x) {0752022 (16AT)

0098031024 —

054321 (2x)
054321 (MGT 4x)
95031627

993212
970012C
440114
420116
993205
950516Z
960520Z
993205
430110
430111
430108
056300—-15
995030

970012E

420115
430112

- 960460122
950410 N
993004 - 970004F=
‘I» \\ - ;

1 052900%1 15V,

028301~
489902 -

230V, 440134

950510

055900 LSOl @4/ HoopaiE 0 <+ 052602

0098031023(115V) .. < A e 420142
950510 - ) e SR RSttt B A ~~
] @- 028301
430128
056020(230V) -
056021(115V. —-—ag-950510
992001-1
T
950510 ~—1 ) g |-410500 (115V)

-420111
-022804 4105011 (230V)

-996103 |-4105011 (230V MGT 2x)
|-9950051018 (MGT 4x)
1960475 (MGT 4x)
-—970004F (MGT 4x)

054413

420112 — 7
of

T

970004B —-—T J
420105 -
995009 -
420106 -
960420 —-

Sealmaster MAGNETA
421 MG/MGT

AUDION ELEKTRO®,

WEESP HOLLAND

DATUM:971022 44-01001X REV.:19
GET:RV DATUM:140725
GET.:EB
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2

04281191
1049003 -------- UJ §
042811 e

@----420 130

440119-50 ———
449902 .
960655 o

990006
113-01001
032806 N

038202 (3mm,10m) i
038202-11 (3mm PROFILE,10m)
030509 \
950413
038301 >
038304 }f

1

1

1

EU

032801 (3mm MGT 2x)
032803 (3mm PROFILE)

032801 (3mm)

USA -
SWITSERLAND 950413
\;/lrg:zulmprtue --032808 (MG)
UK 110-05001 (MGT)
(MGT) 4401431-50 —
|
] ' 054321 (2x)
652016 —— : 054321 (MGT 4x)
(MoT 2x) { :
052022 (16AT) 95031627
| 993005R(2x)
420121
0098031024 — 9605301
so3212 9700038
970012C
440114-50 970012E

420116-50

056300—-15
995030

028301~
489902 -

950410 -
~+---~970004F (4
993004 - l 370004F === = (4x)

1 052900%1 15V,

230V,

440134-50

..... <+ 052602
| 950510

055900

0098031023(115V) -  #4# y  TJ| T2 e 4201 42-50
950510 - Sy T Y e -
993005R - . @- 028301
43012850 -
ossozogzsov - /
056021(115V _—
~440100-50 =o950510
9920011 960475
950510 ———

054413
420112-50 —4z5;1” 20111-50 .
0 070804-20 4105011 (230V MGT 2x)
DLk -996103522

T

970004B —-—T J
420105 -
995009 -
420106 -
960420 —-

Sealmaster MAGNETA
421 MGS/MGST

AUDION ELEKTRO®,

WEESP HOLLAND

DATUM:971111 44-05001X REV.:16
GET:RV DATUM:131204
GET.:CS
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056020 (230V
992001-11

042813
042814

042811-91
049003 — —
042811 -

420120
012803-11

114-01001

032906

038201 2mm,10m,
038202 3mm,10m,
|950410 038202-11 (3mm PROFILE,10m)

032907
950413
993004k  (230V)

052003 (115V 8AT)
052011 (230V 6.3AT) &3

032901 (3mm)

420118

420117

@—4201 30

032901 (3mm MGT 2x)
032903 (3mm PROFILE)

054008
USA 054010
SWITSERLAND l 054011
WITHOUT PLUG i o 950413
el mm
uk | osiaz T rocessar(uon
| 054411
450133(MG)
4501331(MGT) )
054321 (MG 2x)
054321 (MGT 4x) —] o
s
(MoT 2x)—Eszozz (16AT) 95031627
_\ 993005R (2x)
— 420121
993212 ——| o
393212 — 9700038

i 9605301

97001 2E

a\

450114 —

9605202 ——
993205 ——
430110 — /
430111 —— / i
430108 —— / |
|

420116 3

993205 ~/ d
950516Z 050700 (115V)
850410 —— 050700 (115V MGT| 2x)

052900 (115V! 960480122 9700038
052602 fz;sov 960490122 loasoz4 [0507011 §zsov) )
0507011 (230V MGT| 2x
028301 970004F —F=S 42012522 603302 L 9950051018  (MGT| 4x)
489902 ———0
N 960485 (MGT 4x)
055900 ! =

3. 970004F (MGT] 4x)

\
0098031023(115V) —— 430106 011807 \ | 450134
993204— [ ®F_ 028322 950510
950510 — @& 5 = .
993005R ~ 058111-9071
430128 < [0—995038 420142
053515 (115V) < i " —@D-028301
053513 (230V)
053513-12 o soagioR
056021 (115V. 960450;
420111

950510 996103

9603201 054413

950410

970004B
420105

995009

420106 Sealmaster MAGNETA
860420 621 MG/MGT

AUDION ELEKTRO®,
WEESP HOLLAND

DATUM:971022 45-01001X REV.:20
GET:RV DATUM:170404
GET.:CS

22




042813
0428143 |1

042811-91
049003 —
042811 - g

420117-50

@»4201 30

420120

qﬂ—m 2803-11
990

990006R
114-01001

032906

038201 2mm,10m
038202 3mm,10m,
038202-11 (3mm PROFILE,10m)

032907
950413
993004R  (230V)
038301
038304
032904

052003 (115V 8AT) |
052011 (230V 6.3AT) &8

032901 (3mm MGT 2x)
032903 (3mm PROFILE)

032901 (3mm)

-

EU 054008 =9 038305
USA 054010 — 038303
SWITSERLAND 054011 o—@ 038302
WITHOUT PLUG 054007 ‘ 950413

2-PIN 4mm 054004
UK 054022

054411-11
450133-50(MGS)
4501531—50(MGST):|
054321 (MGS 2x)
054321 (MGST 4x)—_-| of
0098031024

052016
(MGT 2x)— 052022 (16AT)

032908(MG)
110-05001(MGT)

95031627
993005R (2x)
420121

993212 — a
970012C —— 9700038
450114-50 —— 9605301
970012E
960520Z — 8
993205 — |
430110 —— i!
430111—— i
430108 —— 991003A i
420116-50 S } ! 420115
| | —430112

993205

9505162
950410R—— 995034—

993004 —— 052900 §1|5V 970003
056300-15 052602 (230V! 050700 (115V)
028301 995030 ' 60330Z 050700 (115V MGT| 2x)

99203010 = 0507011 (230V)

489902
055900 & N . = 0507011 (230V MGT| 2x)
g i
0098031023(115V) —— j f i v 150134250
- - -
1) 960510ZR
960510ZR —@n—_ . y
9930058 — < _995

430128-50 420142-50
053515 (115V) S : T—&0-028301
053513 (230V) =

053513-12 993005
99000 «—960510ZR

056021 (115V) 9604502
056020 (230V)
992001-11 3%2%31233
/95051 OZR 996103522

960320! wd 054413
960410R 960410
420107

igg?ég 420112-50

9700038 e700048R—]
420105
995009

Sealmaster MAGNETA

030420 621 MGS/MGST
AUDION ELEKTRO
WEESP HOLLAND
DATUM:97111 45-05001X REV.:17
GET:RV DATUM:170405

GET.:CS

23



To discard the machine

In accordance with the directive 2002/96/CE, the logo below indicates that the equipment concerned is not to be disposed of as ordinary
waste at the end of its useable life.

The equipment is to be delivered to a suitable depot that will dispose of the equipment in a proper way in accordance with the legislation
on this subject, or to the supplier of new equipment in case of replacement.

The owner of the equipment is responsible for proper disposal of the equipment.

For further information we advise you to contact your local waste facility.

Appropriate disposal of Waste of Electric and Electronic Equipment prevents unnecessary pollution of the environment and
negative influence on general health.

Conditions of guarantee

Liability

1. We exclude any liability as far as it has not been arranged by law.

2. Our liability will never exceed the amount of order.

3. Subject to the general valid regulations of the law, we are not obliged to any compensation of damage of which kind ever, directly or
indirectly, under which company damage, to movables and immovables or to persons, both to the opposite party as to third persons.

4. In no way we are liable for damage arisen from or caused by the supplied or by the unsuitability of this for the purpose for which the
opposite party has purchased the machine.

Guarantee

1. With due observance of the restrictions stated hereafter, we allow 12 months of guarantee to the products supplied by us.

This guarantee is restricted to the occurring manufacture errors and does not imply interruptions caused by any form of wear spare
parts subject to use.

To spare parts or enclosures obtained from third persons we do not give longer guarantee than this third supplier does.

Guarantee expires if the opposite party and/or third parties associated make improper use of the supplied.

Guarantee also expires if the opposite party and/or third parties associated execute activities and/or modifications to the supplied.
In case we replace spare parts to fulfill our guarantee engagement, the spare parts replaced become property of

AUDION ELEKTRO B.V.

In case the opposite party does not come up completely, partially or does not come up in time to the obligations arisen from the
closed engagement between the parties, we are not obliged to guarantee as long as the situation continues.
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AUDION ELEKTRO®

EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

AUDION ELEKTRO B.V., gevestigd op de Hogeweyselaan 235
te Weesp, Holland

verklaren hiermede dat de
SEALMASTER MAGNETA

Type:
321 MGS-2 ; 321 MG-2 ; 421 MG-2 ; 421 MGT-2 ; 421 MGS-2 ; 521 MG-2;
621 MG-2 ; 621 MGS-2 ; 621 MGT-2 ;

voldoet aan de bepalingen van de volgende EEG richtlijnen:
2014/35/EU Laagspanningsrichtlijn ;  2014/30/EU EMC-Richtlijn ; RoHS 2
2011/65/EU Richtlijn ;

en verklaart voorts dat de volgende (onderdelen van)
geharmoniseer-de normen zijn toegepast:

EN-ISO 12100; EN 1037+A1; EN-IEC 60204-1;

Weesp 20-3-2017
E.Tangelder
Directeur PGRA4A
_—//—’
<<
= =
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EC-DECLARATION OF CONFORMITY

AUDION ELEKTRO B.V., located at the Hogeweyselaan 235 in
Weesp, The Netherlands

herewith declares that the
SEALMASTER MAGNETA

Type:
321 MGS-2 ; 321 MG-2 ; 421 MG-2 ; 421 MGT-2 ; 421 MGS-2 ; 521 MG-2;
621 MG-2 ; 621 MGS-2 ; 621 MGT-2 ;

is in conformity with the provisions of the following EEC directives:
2014/35/EU Low Voltage Directive ; 2014/30/EU EMC-Directive ; RoHS 2
2011/65/EU Directive ;

and that the following (parts/clauses of) harmonized standards have been
applied:

EN-ISO 12100; EN 1037+A1; EN-IEC 60204-1;

Weesp 20-3-2017

E.Tangelder

Director PGRA4A

P

B

==

EG-KONFORMITATSERKLARUNG FUR MASCHINEN

AUDION ELEKTRO B.V., mit Sitz Hogeweyselaan 235
Weesp, Holland

Erklart hiermit, dass
SEALMASTER MAGNETA

Modell:

321 MGS-2 ; 321 MG-2 ; 421 MG-2 ; 421 MGT-2 ; 421 MGS-2 ; 521 MG-2;
621 MG-2 ; 621 MGS-2 ; 621 MGT-2 ;

- konform ist mit den relevanten Bestimmungen der EG-Maschinenrichtlinie:
2014/35/EU Niederspannung Richtlinie ; 2014/30/EU Elektromagnetische
Vertraglichkeit Richtlinie ; RoHS 2 2011/65/EU Richtlinie ;

und dass folgende harmonisierte Normen (oder Teile/Klauseln hieraus)
angewendet werden:

EN-ISO 12100; EN 1037+A1; EN-IEC 60204-1;

Weesp 20-3-2017

E.Tangelder

Geschaftsfiihrer PGRA4A

DECLARATION CE DE CONFORMITE

AUDION ELEKTRO B.V., Hogeweyselaan 235 Weesp Hollande

Déclare que la machine désigne ci-aprés
SEALMASTER MAGNETA

Type:
321 MGS-2 ; 321 MG-2 ; 421 MG-2 ; 421 MGT-2 ; 421 MGS-2 ; 521 MG-2;
621 MG-2 ; 621 MGS-2 ; 621 MGT-2 ;

est conforme aux dispositions des directives CEE suivantes:
2014/35/UE Directive Basse Tension; 2014/30/UE Directive EMC ; RoHS
2 2011/65/EU Directive ;

- et que les (parties/paragraphes) suivants des normes harmonisées ont
été appliquées:

EN-ISO 12100; EN 1037+A1; EN-IEC 60204-1;

Weesp. 20-3-2017

E.Tangelder

Directeur PGRA44A




AUDION ELEKTRO®

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA' CE

AUDION ELEKTRO B.V., Hogeweyselaan 235
Weesp, Olanda

dichiara, che la macchina
SEALMASTER MAGNETA

Type:
321 MGS-2 ; 321 MG-2 ; 421 MG-2 ; 421 MGT-2 ; 421 MGS-2 ; 521 MG-2;
621 MG-2 ; 621 MGS-2 ; 621 MGT-2 ;

- e conforme alle seguenti direttive:
2014/35/UE Direttiva Bassa Tensione ; 2014/30/UE Direttiva EMC ; RoHS
2 2011/65/EU Direttiva ;

- le norme armonizatte di riferimento per la dichiarazione sono:

EN-ISO 12100; EN 1037+A1; EN-IEC 60204-1;

Weesp. 20-3-2017

E.Tangelder

Direttore PGRA4A

DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE

AUDION ELEKTRO B.V., con sede en la calle Hogeweyselaan 235, en
Weesp, Holanda

declara, por la presente, que

SEALMASTER MAGNETA

el Tipo:
321 MGS-2 ; 321 MG-2 ; 421 MG-2 ; 421 MGT-2 ; 421 MGS-2 ; 521 MG-2 ;
621 MG-2 ; 621 MGS-2 ; 621 MGT-2 ;

- cumple las estipulaciones de las siguientes normativas de la CE:
2014/35/UE Sobre aparatos de baja tension ; 2014/30/UE Sobre
compatibilidad de campos magneticos ; RoHS 2 2011/65/EU Sobre ;

-y declara, ademas, que se han aplicado (parcialmente) las siguientes
normativas armonizadas:

EN-ISO 12100; EN 1037+A1; EN-IEC 60204-1;

Weesp. 20-3-2017

E.Tangelder

Director PGR44A




AUDION ELEKTRO
Hogeweyselaan 235,

1382 JL Weesp, Holland
Tel : +31(0)294 491717
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E-mail: holland@audion.nl
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